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Anwendungsbereiche Wendeschneidplatten
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CORTATEC 
Sorten unbe-
schichtet ISO 
Bezeichnung

CORTATEC Sorten beschichtetCermet

Material	 Arbeitsbedingungen

Anwendung

unlegierter, legierter und  
nicht rostender Stahl und 
Stahlguss, Kugelgraphit
guss, langspanender 
Temperguss

rostfreie 
Stahlwerkstoffe

unlegierte und legierte 
Eisengusswerkstoffe, 
Hartguss, gehärteter 
Stahl, kurzspanender 
Temperguss, NE-Metalle

rostfreie Stähle sowie 
hitzebeständige und 
schwierig zu bearbeitende 
Stähle (HRSA)

Feindrehen 

Fertigdrehen

Vordrehen 
(Fertigdrehen)

Schruppdrehen 
unterbrochener 
Schnitt
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Vordrehen 
(Fertigdrehen)

Schruppdrehen 
unterbrochener 
Schnitt

Feindrehen 

Fertig-, Vor- und
Schruppdrehen 
unterbrochener 
Schnitt

Drehen unter 
schwierigen 
Bedingungen

Feindrehen 

Fertig-, Vor- und
Schruppdrehen 
unterbrochener 
Schnitt

Drehen unter 
schwierigen 
Bedingungen
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